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Dans les recipTents de conditionnements de produits aerosols varies, tels 
que produits liquides visqueux, pateux ou puTverufents le produit est habitue!- 
lement mts sous presslon au moyen d*un gaz propuTseur et une valve permet de le 
restituer par fractions sous des formes varices : forme : pulv§risee pour les pro- 
duits liquides ou pulverulentss forme de mousse pour les produits liquides ou 
visqueuxa forme originelle. 

Le propulseur est general ement melange ou en contact direct avec le produit- 
Cependant» il existe des systemes qui permettent de separer le produit et le pro- 
pulseur au ffloyen d'une poche souple en mati§re plastique ou en metal mince logee 
dans le recipient aerosol - 

La separation du produit et du propulseur est rendue necessaire soit parce 
que le propulseur n'est pas compatible avec le produit, soit parce que le produit 
est visqueux ou pateux et que sa recuperation implique qu'il soit force a travers 
la valve. De plus, cette separation permet de recuperer le produit quelle que 
soit la position de I'emballage. 

Les systemes de separation du produit et du propulseur, actuellement existants 
utilisent une poche souple etanche au propulseur. 

Cependanti le brevet americain N° 2 794 579 (Mc KERNAN) a trait a un reci- 
pient sous pression muni d'une valve, avec propulseur liquide, permettant de 
recuperer le produit propuTse a travers ladite valve. Le propulseur liquide 
se trouve dans un recipient interieur. Celui-ci presente une paroi siiperieure 
sous forme de diaphragme qui est impermeable au liquide mais qui est permeable 
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au propulseur sous sa phase vapeur. 

Le brevet fran§ais N° 1 205 887 (UNILEVER) a trait a un recipient sous 
pression muni d'une valve, avec propulseur liquide, permettant de recuperer le 
produit propulse a travers ladite valve. Le propulseur liquide se trouve dans 
5 un recipient intSrieur, celu1-ci etant perce d'au moins une ouverture faisant 
communiquer la phase vapeur du propulseur contenu dans ce recipient avec la 
matiere pouvant sV§couler,contenue dans le recipient exterieur, Tagencement 
etant tel que le propulseur liquide. ne peut sensiblement pas passer dans le 
recipient exterieur* 

10 Dans ces deux brevets^Te recipient interieur contient un propulseur liquide; 

le recipient interieur est muni d'un orifice ou d*un diaphragme permeable a la 
vapeur du propulseur liquide et impermeable au propulseur liquide. 

Le precede suivant rtnvention consiste a disposer dans le recipient une 
poche souple, de preference elastique, impermeable aux liquides et permeable 

15 aux gaz, determinant dans le recipient deux espaces, a savoir : I'espace qui 

se trouve a T interieur de la poche et Vespace qui se trouve entre la poche et 
la paroi du recipient, I'un de ces deux espaces etant relie a la valve, a intro- 
du1re dans I'espace reli6 a la valve le produit aerosol dans lequel est dissous 
un gaz propulseur soluble dans ledit produit aerosol , et § utiliser, dans Tautre 

20 espace, un fluide propulseur pratiquement insbluble dans le produit a§rosol. 

Dans un mode operatoire, on utilise comme fluide pratiquement insoluble 
dans le produit aerosol, l*air qui se trouve naturellement dans I'espace consi- 
dere, tandis que, dans un autre-, on introduit sous pression, dans cet espace, le 
fluide pratiquement insoluble dans le produit aerosol * 

25 Quoi qu'il en smt:,..le pmcedg suivant V invention associe deux propulseurs 

1) Un propulseur gazeux et soluble dans le produit a conditlonner, tel que 
par exemple le gaz carbonlque CO2 ou le protoxyde dVazote N2O. 

2) Un propulseur liquide ou gazeux, insoluble ou tres peu soluble dans le 
produit a conditionner. 

30 Le propulseur gazeux soluble est dissous dans le produit a conditionner. 

Le propulseur gazeux ou liquide, insoluble, ou tres peu soluble, est separe du 
produit a conditionner par la paroi de la poche souple qui est permeable aux gaz 
et impermiable aux liquides. 

Le produit a conditionner,contenant le propulseur gazeux soluble sous la 

35 forme dissoute,est place par exemple a 1 'interieur de la poche souple, le pro- 
pulseur gazeux ou liquide, insoluble ou tres peu soluble, etant situe entre la 
poche souple et le recipient sous pression. Le propulseur gazeux ou liquide, 
insoluble ou tres peu soluble, peut egalement etre place a 1 •interieur de la 
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"poche souples - lfi produit a conditionner avee le prdpulseur gazeiix saluble 
dissous. etant place eirtre Ta poche souple et Te recipient sous pression. 

Pour simpTifier, on va supposer que le produit a conditionner dans lequel 
est dissous" 1e prgpuTseur gazeux soluble est place dans la :poche souple. 

Aa-mQnient'<fu re^ de la pocJie* prealablement/^ mi se. sous -Vide, le 

propuTseur soluble/ dfssdus. dans Te produit aerosol se trpuve separe du propul- 
s^r insoluble* ..i: ^ • - . ' - - 

Apres Te remplissage, Te propuTseur dissous a mi gre au cours du temps a 
travers Ta membrane de Ta poche et se melange au propuTseur insoTuble; la 
:pression total e del 'aerosol augmente jusqu'a ce que 1 'equilibre soit obtenu, 
c/:est-a-dire jusqu^a ce que la pression du propulseur soluble 1-1 *exterieur de 
la poche soit egale a sa- tension de. dissolution dans Te produit aerpsoT, En 
difinitive, a I'equTTibrev Te produit Sous une pression sup^- 

rieureVa la tension 4u;p^^^^ T^e produit airosoTV IT est done 

possible de preleyer une grande partie dii produit aerosol sans que le produit 
_r_estant da:ns la poche /:ne soit ^^^^^ "a une pression inferieure a la tension du 
propulseur dissous dans :le p^ II n'y aura pas, par .consequent, possibilite 

de desorption du gaz dissous sous la forme de buTles dans le^ produit aerosol . 

; Ceci constitue^ un avantage i hotamment pour- Tes produits visqueux 

ou pat eux res titues sous la forme- de mousse.. 

L^s pirincipaux avantages 4u nouveau proG§de sont li^s. suivants : - 
_ ^. il permet de conditionner en. aerbsoT des pro visquefux ou pateux 
avec une destitution quasi compTete du produi-t, ^: 

- - - la restitution du produit aerosoT peut s'effectuer en tenant T a bombe 
dans nMmporte quelle position. L 'absence de propulseur soTuble desorbe 

: :du seta ^d^^ OTe restitution jsacecuiie e^ des cracftements au 

niveau du 4iffuseur de la valve.: ^ ; . " 

; le. procede est specif ique des.propulseu^^ permet: de: 

.les yaloriser* : ■ ' - "- '- \ . - 

- -~ contrairement aux autres procedes a separation du produit et du propul- 
seur ,-il permet de conditionner un produit aerosol restitue sous la forme 

- de mousse; et contenant un .propulseur gazeux dissous sous pression. 
:Le; procedt s'appti;que notamment aux produits restitues sous la forme 
foisonnee ;{jiousse) dans lies se^ 

. - - CosmetfqueV en general Tes produits §pais qui ne peuvent pas etre mis 
sous la forme d* aerosol par Teprocede cT 
V Pharmacie humaine etveterinaire: mousses pour ^les cavites anatomiques, 
: . pommades , parf ojs: eh _ phase jnon ;aqueuse 
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- Alimentaire : gelee, miel , beurre a tartiner, - ketchup / cre'mes dessert, 

moutarde, mayonnaisfe, etc. 
D'une maniere generale, Ifes mousses foisonnees au N^O pur sont instables. 
Leur stabilite augmente avec la vlscosite du produit; lorsque la stabilite est 
5 jugee satisfaisante, le produit est alors si epais, qu'il ne coule plus et ne 
peut plus etre mis sous forme d'aerosol, 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre 
et a Texamen du dessin annexe dont la figure unique illustre, a titre d'exemple, 
le procedg suivant Vinvention, lorsque le conditionnement sous presslon est 
10 termine. - 

La poche souple peut etre real i see en matiere plastfque ou elastique. 
On considerera, dans la suite de Texpose, quVelle est en matiere elastique, 
Elle contient le produit a conditionner (2) dans lequel est dissous sous 
pression le propulseur gazeux soluble; elle comporte unbourre let elastique (3) 

15 serre sur le corps cylindrlque (4) de la valve (6). Le bourrelet elastique 
assure I 'etancheite entre IM'nt^rieur et Vexterieur de la poche souple (1). 
Le corps de valve (4) comporte un epaulement (5) qui maintient en place le 
bourrelet §lastique et evite son glissement sur le corps de valve (4). 

Selon une variante, le bourrelet elastique (3) qui termine la poche souple 

20 (1) peut etre constitue par le joint (7) qui assure retancheite entre le col (8) 
du recipient (9) et la coupelle metal lique (ID) sur laquelle est montee la 
valve (6);- la poche souple peut egalement etre termi nee par le joint d'etanche- 
ite (non reprgsente sur la l^igure) existant entre 1e corps de valve (4) et la 
coupelle metal lique (10): 

25 Le corps ^de valve (4) comporte une extremite cylindrique et creuse (11) sur 

laquelle est fixe le tube (12) qui presente un certain nombre d*orifice,s (13). 

Le propulseun insoluble, ou tres peu' soluble, se trbuve a 1 'exterieur de la 
poche souple (1) dans les compart iments (14) et (15) determines par la poche (1) 
dans le recipient (9). 11" est melange au propulseur gazeux soluble dissous ini- 

30 tialement dans le produit a cbndrtionner et dont une parti e a migre a travers 
la poche souple (1) dans les compartiments (14) et (15). A I'equilibre, la 
pression partielle du propulseur gazeux soluble dans les compartiments (14) 
et (15) est egale a sa pression de dissolution dans le produit a conditionner. 
La pression totale regnant dans le recipient est egale a la somme des 

35 pressions des deux propulseurs; elle est superieure a Ta pression de dissolution 
du propulseur dissous. 

II est done possible de restituer une quantite importante de produit avant 
que la pression dans le recipient sbit egale ou inferieure'a la pression de 
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dissalution du propulseur dissous dans le produit. On evite ainsi la desorption 
du propulseur dissous au sein du produit a conditionner. Pour restituer le pro- 
duit, on ouvre 1a valve (6); le produit est pulse a travers les orifices (13) 
du tube (12) et a travers la valve (6). Les orifices (la) du tube (12) permet- 
tent de vider complStement la poche souple (1) jusqu'a ce qu'elle soit pTaquee 
sur le tube (12). 

Le conditionnement selon le precede peut s'effectuer de la maniere suivante. 
Au depart, on dispose de deux elements, le recipient (9) et le sous-ensemble 
constitue par la valve (6) munie de la poche souple (1) du tube (12) et montee 
sur la coupelle metal lique (10) avec son joint (7), 

On evacue de la poche souple (1) le gaz qu'elle contient en reliant momen- 
tanement la valve (6) a un dispositif permettant de faire le vide, une porape a 
palettes par example • 

Le sous-ensemble est alors monte sur le recipient (9) de telle mani§re que 
la coupelle (10) repose sur le col (8) du recipient (9). Le joint (7) est 
comprime et on dudgeonne la coupelle (10) sous Te col (8) de maniere a Vassocier 
au recipient (9) d'une fagon etanche. Cette operation est realisee couramment 
dans Vindustrie des eraballages aerosols au moyen d'un outillage approprie. 

Le produit a conditionner dans lequel le propulseur soluble a ete dissous 
prealafaleraent sous pression est ensuite tnjecte dans la poche souple (1) a 
travers la valve (6) au moyen d'une pompe doseuse. Cette operation est realisee 
couramment dans 1' Industrie des emballages aerosols. 

Le propulseur insoluble ou trespeu soluble est, dans ce cas, constitue par 
I'air qui se trouve dans le recipient au moment du dudgeonnage de la valve. 

Selon une variante, le recipient est purge de Vair qu'il contient par le 
propulseur gazeux insoluble ou tres peu soluble , par exemple 1 'azote ou un gaz 
rare, de Tair avant le dudgeonnage de la valve. 

Selon une autre variante, le propulseur insoluble ou tres peu soluble est 
introduit sous la forme liquide dans te recipient prealablement refroidi avant 
dudgeonnage de la valve, Cette variante s'applique notamment au cas ou le pro- 
pulseur insoluble ou tres peu soluble est constitue par un hydrocarbure au un 
hydrocarbure halog§ne. 

Selon une autre variante, les tetes de remplissage multiples' couranrnierrtr 
utilis§es dans Vindustrie du conditionnement agrosol permettent de conditionner 
selon le processus suivant : 

La coupelle de valve §tant juste posee sur le coT du r^cfptent^ la: teta 
multiple effectue les operations suivantes : 

- vide facuTtatif dans le recipient^ 

- injection du propulseur insoluble ou tres peu soluble sous la forme liquide 
ou gazeuse avec ou sans pression. 
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- Introduction du produit a conditionner dans la poche souple a travers 
la valve, 

- dudgeonnage de la GoupeTle sur le col du recipient. 

Selon une autre variante, le recipient (9) comporte, si ssp base en (16), 
5 un orifice bouche hermetiquement par un pion en caotrbcftcmc (17); une aiguille creuse 
(18) traverse le pion en caoutchouc et donne ainsi acces a 1 *interieur du reci- 
pient (9). Dans ce cas, le processus de conditionnement est le suivant : 

- dudgeonnage de la valve sur le col du recipient, 

- vide facultatif dans le recipient par 1 'aiguille creuse, 

10 - injection du propulseur insoluble ou tres peu soluble sous la forme 

liquide ou gazeuse avec ou sans pression, 

- injection du produit a conditionner dans Ta poche souple 5 travers la 
valve, 

~ retrait de Taiguille creuse du pion en caoutchouc qui se referme herme- 
15 tiquement des le retrait de 1 'aiguille. 

Dans le cas ou le conditionnement est effectue avec un propulseur insoluble 
ou tres peu soluble sous la forme liquide, il y a avantage a chaul^er legerement 
le recipient avant introduction du produit a conditionner dans la poche, de 
maniere a augmenter la tension de vapeur du propulseur pour la rendre egale ou 
20 legerement superieure a la pression de dissolution du propulseur soluble dans 
le produit a conditionner; on evite ainsi le degazage instantane du propulseur 
dissous au sein du produit a conditionner lors du remplissage de la poche souple, 
Le propulseur gazeux soluble dissous sous pression dans le produit a condi- 
tionner peut etre associe a un propulseur liquide insoluble ou tres peu soluble 
25 tel un hydrocarbure ou un hydrocarbure halogene disperse dans le produit a condi- 
tionner sous la forme de fines micelles. 
Exemple - 

Un recipient de 400 ml en aluminium monobloc est purge de I'air qu'il con- 
tient au moyen d' azote pur. On dudgeonne surle recipient aussitot apres sa 
30 purge la valve munie de sa poche souple. 

La poche souple a prealablement ete mise sous vide. D'aiitre part, le fond 
du recipient en aluminium est muni d*un pion en caoutchouc. 

Le pion en caoutchouc est ensuite transperse par une aiguille creuse et on 
injecte dans le recipients au moyen de cette aiguille, de Tazote pur sous une 
35 pression de quatre bars* 

Le produit a conditionner prealablement sature de protoxyde d' azote sous 
une pression de quatre bars est injecte dans la poche souple, a travers la valve, 
au moyen d'une pompe doseuse. La dose de la pompe est reglee a 300 ml. Le taux 
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de rempTissage du reclpifi^^ 

Durant 1 'injection des 300 ml de produit a condition^^^ Tazote sous quatre 
bars est refoule au travers de VafguilTe creuse de telle marifere. que la pression 
d* azote dans le recipient soit .de quatre- bars apres Vinjection du produit a 
ponditionner. ' ^ ; ' . 

L* aiguille creuse est alors retiree. 
. - Le protoxyde d'azote dissous dans le. produit a conditionner migre a travers 
la parol de la poclie souple dans le^^^r^ 

St la solubllite du protoxyde d' azote dans le produit est par exemple de 
I:-(solubilite de Bunsen) , la pression partie^Ile du protoxyde d' azote dans le 
recipient est approximativement de trois bars a Pequitibre de saturation, etant 
donne que le taux de remplissage^^e 

L/azote qui est pratiquement insoluble dans lepr^^^ a conditionner ne 
s Vest pratiquement pas dissous' dans le produit et sa pression partielle dans le 
recipient est voisinede qu^^ - 
: . A l!§qtnl totale dans^le=-r6ci 

:rfe sept bars , et la pression de saturatiott. du protoxyde d'^ dans le produit 
a^conditionner^ est voisine de trois^ b^^ Srace a la" surpression d'azote exis- 
tant dans le recipient, le produit peut dans ces conditions etre normalement 
restitue avec un foisonnement constant /^ s Ml s'agit d'une mousse, par exemple^ 
et sans qu/il y: ait de desorptipn. du protoxyde d 'azote dissous dans le produit 
res^ant dans. le rgrfpientv V . : - 

-Bten enitenda^ iMnvention n^est pas linti tee aux mode operatolres et aux mo- 
des de realisation decrlts et represent§s; on peut y.apporter de,nombreuses modi- 
ficatTons> suivantles appli cations envisagees, sans sortir, pour cela, du cadre 
del 'invention. . - . ' ■ " 

... .C^^sX^ ainsi, par- exemple, que la poche pourrait etre completement fermee, 
itandis-.que I'espace compris entre ladite poche et ja paroi du recipient serait 
alors en comrauni cation avec la valve pour la restitution du produit airosol 
iptroduTt ^ans cet e^^^^ remplissage, la poche etant destinee a conte- 

/nir -le ^ fluide .prpguTseurihsol uble:^ dans le produit aerosol . 
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1 . - Procede de conditionnemenf d'un produit aerosol dans xm reqipient 
sous pression m\m± d*uae valve de distribution dudit produit, du type dans 
lec^uel on dispose dans le recipient une poche souple determinant, dans_ ledit 
5 recipient, deux espaces, l^un interne et 1* autre externe a la poclie, l*ua de 
ces deux espaces etant relie a la valve, earacterise en ce qu'on utilise une 
poche dont la parol est impermeable aux. liquides mais permeable aux gaz, en ce 
qu'on introduit dans I'espace r^lie a la valve le produit aerosol dans leqoiel 
est dissous un gaz propulseur, et en ce qu'on utilise, dans 1* autre espace, un 
10 fluide propulseur pratiquement insoluble dans le produit aerosol* 

2m - Procede suivant la revendication 1, earacterise en ce qu*on 
utilise comme fluide pratiquement insoluble dans le produit aerosol, I'air q.ui 
se trouve naturellement dans 1* espace considere* 

5» - Procede suivant la revendication 1, earacterise en ce qu*on 
15 introduit sous pression, dans 1* espace consider^, le fluide pratic[uement 
insoluble dans le produit a^rosolo 

4» — Procede suivant la revendication 1 , earacterise en ce c[u*on fait 
le vide dans la poche inter! eiire avant de la remplir* 

5. - Procede suivant la revendication 1, earacterise en ce qu'on 

20 eff ectue la purge de l*air dans .1* espace jcompris entre la poche interieure et 
la parol du recipient avant de remplir ledit espace. 

6. Procede suivant la revendication 1 , caracteris^ en ce qu'on 
remplit 1* espace compria entre la poche interieure et la. parol du recipient 
au moyen d*une aiguille creuse qu*on pique a travers un .pion en elastom^re 

25 fixe d*une maniere etanche dans le fond, du recipient. 

?• - Recipient pour la mise en oeuvre du procede selon la revendica- 
tion 1 du type comportant deux, espaces delimites par une poche interieure 
souple, dont I'un est relie a une valve de distribution, earacterise en ce que 
la parol, de ladite poche est impermeable aux liquides mais permeable aux gaz, 

30 et en ce que le produit aerosol contient un gaz propulseiir dissous, tandis que 
1 'autre espace est rempli d*un fluide propulseur pratiquement insoluble dans 
le produit aerosolo 

8. — Recipient suivant la revendicatioTL 7, earacterise en ce que 
I'ouverture de la poche interieure est reliee a la valve o 

35 9» ~: Recipient siiivant la revendication 8, earacterise en ce que 

I'ouverture de la poche interieure - est fixes d*une maniere Etanche sur le 
corps de valve* 

10. - Recipient siiivani; la revendication 8, earacterise en ce que 
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I'ouTerture de la poclie interieitre presente ua bourrelet qui constitue le 
joint eatre le col du recipient et la coupelle ia^tallig.ue classique siir 
laquelle est montee la valve* 

11© ^ Hecipient suivant la revendication 8, caracterise en ce que 
5 I' ouverture de la jooclie interieure present e un booirrelet qui constitue le 

joint, entre le corps de valve et la coupelle metallique classique sur laquelle 
est montee la valve© 

12o - Recipient suivant la revendication 7, caracteris^ en ce que le 
fluide propulseur pratiquement insoluble dans le produit aerosol est a l*etat 
to liquefie, teX qu*un liydrocarbure eventuellement. chlorofluore ou perfluore« 
_ 13o Recipient suivant la revendication 1, caracterise en ce que le 
fluide propulseur pratiquement insoluble dans le produit aerosol est un gaz, 
tel que air, azote, ou g&z rare de l^aire 

14« Eeoipient suivant la revendication 7j caract^ris^ en ce que le 
15 gaz propulseur soluble dans le produit aerosol est du gaz carbonique CO^o 

t5« Recipient suivant la revendication 7, caracterise en ce que le 
gaz propulseur soluble dans le produit aerosol est du protoxyde d'azote ^2^* 
160 ^ Recipient suivant la revendication 7, caracterise en ce que, au 
gaz propulseur soluble, est associe un liquide propulseur insoluble tel qu*un 
20 hydrocarbure, eventuellement hologene, disperse dans le produit a conditionner 
sous la forme de fines micelles* 



PL. UNIQUE 2233843 




DERWENT-ACC-NO: 1975-D4449W 



DERWENT-ACC-NO : 1975-D4449W 
DERWENT-WEEK : 19 7 513 

COPYRIGHT 2008 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Aerosol container with inner 

flexible envelope uses two 
propulsive fluids, one soluble, 
the other insoluble in product 

PATENT-ASSIGNEE: AIR LIQUIDE CANADA LTEE[CAAL] 
PATENT-FAMILY : 

PUB-NO PUB-DATE LANGUAGE 

FR 2233843 A February 14, 1975 FR 

APPLICATION-DATA : 

PUB-NO APPL-DESCRIPTOR APPL-NO APPL- 

DATE 

FR 2233843A N/A 1973FR- June 

021815 15, 

1973 



ABSTRACTED-PUB-NO: FR 2233843 A 
BASIC-ABSTRACT : 

Aerosol container with internal flexible envelope 
dividing the container into two spaces, one 
connected to the container valve. One of the 
spaces contains the product, in which is dissolved 
a propulsive gas. The other space contains a 
propulsive fluid insoluble or only slightly 

file:///CI/Documents%20and%20SettingsA^thakur/My%20..385_2008-ll-13J^_2233843_A_M_Acc^^ (1 of 2)11/13/2008 6:20:44 PM 



DERWENT-ACC-NO: 1975-D4449W 



soluble in the product. The material of the 
flexible envelope is permeable to gases but not to 
liquid. 

The product is packed into one of the spaces^ with 
the dissolved propulsive fluid, and the other 
space is pressurized with the other fluid. Part of 
the dissolved gas penetrates through the membrane 
until equilibrium is achieved. The pressure of the 
insoluble propulsion liquid is considerably 
greater than the pressure of solution of the 
product propulsive gas. 

TITLE-TERMS: AEROSOL CONTAINER INNER FLEXIBLE 

ENVELOPE TWO PROPEL FLUID ONE 
SOLUBLE INSOLUBLE PRODUCT 

DERWENT-CLASS : Q3 4 



file:///CI/Documents%20and%20SettingsA^thakur/My%20..385_2008-ll-13_FR_2233843_A_M (2 of 2)11/13/2008 6:20:44 PM 



